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To the reader

This teaching material of felting you have got in your hands has been produced by the
HANDISCOLA —project that was approved into the Socrates/Grundtvig 1 Programme funded by
the European Union. The material is a result of the co-operation between the representatives of
five countries participating in the project. The main responsibility for collecting the material had
the Hungarian participant. The material has been tested in pilot courses and handicraft teachers
and researchers have expressed their expert opinions on the material. We would like to thank all
our external experts for their help.

Altogether ten teaching materials in six languages have been produced in HANDISCOLA -
project. The languages are English, Estonian, Greek, Finnish, Hungarian and Latvian. The
themes are ceramics, bookbinding, naalbinding (needle looping), one-log boat, woodcarving,
ribbon weaving, embroidery, felting, rug weaving and birch bark work. Four seminars were
arranged during the project and more material about the European handicraft tradition can be
found in the reports made from these seminars. Most of the material is seen at the internet
address: http://213.28.44.180/palvelut/opetustoimi/koulujen-sivut/tvop/Handiscola/index.html

“HANDISCOLA -handicraft is common language” —project started at the end of the year 2001
and it ends in the beginning of October 2003. The aim of the project is to enhance the common
European knowledge of handicraft tradition. Another aim is to preserve old traditions and to
transmit them to new users. In the seminars during this project the participants have had a chance
to get acquainted with the partners’ activities. In the work shops they have put the method
“learning by doing” in practice and tested the name of the project “handicraft is common
language” — words are not necessarily needed.

The partners of the HANDISCOLA —project are:

Adult Education Centre of Kuusankoski, Finland (Co-ordinator)

Adult Education Centre and Folk High School of Kymenlaakso, Anjalankoski, Finland
Ridma Noorte Uhing “Noorus”, Pirnu, Estonia

Pirnu Kutsedppekeskus, Péarnu, Estonia

Latgales Amatniecibas Meistaru Skola, Berzgale, Latvia

Petofi Kulturalis KHT, Oroshaza, Hungary

European Perspective and Development Center, Athens, Greece

and its co-partner

Comission of Popular Education of Pieria, Katerini, Greece

We hope that this teaching material would serve the needs of adult education in various countries
among handicraft professionals and amateurs. We believe that the material gives stimuli to
teachers and instructors to arrange courses and background information and concrete instructions
to a single learner to make the product presented in the book.

Miikka Rikala Seppo Tahvanainen
Coordinator Editor



Nemezelés

Torténete és hagyomanyai

A nemezel€s 6si kézmives mesterség, amely
vildgszerte elterjedt és ismert  volt.
Nemezeléssel szdmos targy allithatd els. A
nemez  j6 hdszigeteld képességgel
rendelkez8, puha anyag, és ezért egyarant
véd a h8séggel és a hideggel szemben.

A nemezelés sordn 4ltaldban birkagyapjut
hasznalnak fel. A gyapji szdlait nemezelik
Ossze viz és szappan  segitségével,
mechanikai erd felhasznalaséval.

A nemezkészités valddi hazdja Kozép-Azsia.
A kinai krénikdk Kozép-Azsidt a ,,nemez
orszagdnak” nevezik. A nemezelés héskora

idében a lovak haziasitdsaval, a harci
szekerek, valamint a  vasszerszamok

haszndlatdnak elterjedésével esik egybe.

A nemezt lakésitrak (a nemezt jelentd
eredeti torok sz a jurt, ami valdjdban azt a
helyet jeloli, ahol a satrat felallitjak),
valamint alvisra és padléboritasra szolgéld
sz6nyegek  készitésére hasznaltdk. Jol
ismertek a nemezeléses eljarassal késziilt
lakdkocsi- és 16takardk. A nemezt kiilonbozd
ruhdk, kalapok, kopenyek, labbelik és
harisnydk készitésére is felhasznéltdk. Mads
szavakkal a nemezeléssel elGéllitott targyakat
mindennapi haszndlatra szantdk.

Az dllattenyésztésbdl €16 véandorlé népek
szdmdra a nemez életiik szerves részét és
kultirdjuk alapjit képezte. Szertartdsaikban
is szerepet jatszott ez az anyag. A nemez

szineinek, mintdinak és formainak szintén
jelent8ségiik volt. A fehér a tisztasdg és az
er§ jelképe volt. A menyasszonyokat fehér
nemezre iiltették le, és az irasos feljegyzések
szerint Temudzsint (aki a késSbbiekben a
Dzsingisz Kin nevet vette fel) egy fehér

nemeztakarén  koroniztdk fejedelemmé.
Torokorszagban még mindig haszndlnak
mintds fehér nemeztakardkat csecsemdk
védelmére és letakardsdra, €s a tirkmének
imaszdnyegeinek is fehér az alapszine.

Mivel a nemez természetes anyag, az ujra

lehetett  hasznositani. A  régi, kopott
nemezdarabokat nem dobtdk €], hanem
inkdbb egy 1) targy felhasznaldsara

haszndltak fel. A hiedelem szerint a régi
targy hatalma és lelke az 4j targyba szallt 4t.

A régészek altal a kelet-turkesztdni Turfan
sivatagban taldlt legrégebbi nemeztargyat a
Krisztus el6tti 2000. Ev t4jara dataltdk, més
szavakkal az koriilbeliil négyezer éves. Ez
alatt az id6 alatt szdraz homok fedte és Grizte
meg.

Az Altaj hegység Pazirik nevi volgyében
szkita hercegek fagyott sirjait talaltdk meg. A
jég mindent j6 4allapotban Orzott meg. A

Krisztus el6tti 6—4. szazadbdl szarmazd
nemeztargyak  igen  magas  mivészi

szinvonalat képviselnek. A sirkamrdk falait
nemezzel fedték be, amelyek koziil néhdnyat
gyonyord mintdk ékesitettek.

A Foldkozi tenger partjdn €16 népek még az
6korban elsajétitottdk a nemezelést, mig
Eszak-Afrikdba ez a mesterség Keletrsl a 8.
Szézadban érkezett meg. Eszak- és Dél-
Amerikaba eurépai bevandorldk vitték be a

nemezkészités  technik4jat. FEszakon a
norvégiai Hordalandban talalt két

nemezdarab képezi a legrégebbi nemez-
leleteket. Ezeket a Krisztus elétti 400 — 500.
Evek kozé dataltdk, és ezek egy eltemetett
férfi 14bai koré vannak csavarva. Eszakon
vannak mdas leletek is, példdul a déniai



Hedeby-ben talalt, katrannyal atitatott nemez
dlarc, amelyet a viking korra datdlnak.

A magyarok a ,,nemez” szét tobb ezer éve
ismerik. Melich Janos igy ir: A magyar
,nemez” szd a legrégebbi {rott magyar
szovegekben is megjelenik, és nincs kétsé€g
afel6l, hogy a jelenlegi Magyarorszag
teriiletére érkezd honfoglalék nyelvében is
jelen volt. A sz eredete az irdnyi (perzsa)
nyelvre vezethet$ vissza, amelynek ,,namad”
szava hordozza a nemez jelentést. A perzsa
,ham” szé jelentése ,,vert” (Magyar Nyelv —
Hungarian Language, 1930).

Nemcsak birkagyapjit, hanem mas allati
szOrt is hasznaltak. Még a 20. Szdzad elején

is majdnem minden allattartdssal foglalkozo
csalddban  készitettek  szOrlabddkat a
gyermekek szamdra. A Kkutatds ¢és az

irodalom azt bizonyitja, hogy az orszag
kiilonboz8 régidiban ismerték szérlabda
elkészitésének modjat, és készitettek 1is
ilyeneket. A szdrlabda elkészitésének mddjai
a kiilonboz8 régidkban igen hasonléak
voltak. A szGrlabdit 16- vagy tehénszdrbdl
készitették, amit hénapokig gytjtottek.

A nemezkészités f6ként Oroszorszagbol
érkezett Finnorszagba, de részbe nyugatrdl is.
A 19. Sz4zadban az orosz nemezcips-
készit6k hazrél-hazra jartak, és az egyes

gazdasdgok sajat gyapjujabol készitettek
nemezcipSket. A hideg északi éghajlat
kovetkeztében a nemeztirgyak legfbb

funkciéja abban 4llott, hogy védjenek a
hideggel szemben. A legfontosabb targyak
harisnydk, cipSk, papucsok, talpbetétek,
egyujjas kesztytk, kalapok €s sapkék voltak.

Esztorszigban a nemezelés nem volt ennyire
elterjedve, mivel a juhok gyapja rovid és
durva volt, de a lakossdg vasdrolt nemez
termékeket az utazé kereskeddktSl. Az
asszonyok  néha  készitettek  cipSket
nemezeléses médszerrel.

Labda készitése

Vegyen egy nagy marék kartolt gyapjit
(koriilbeliil gyermekfejnyi nagysdgit), €s
Ontson réa forrd szappanos vizet. Szebb labdat
készithetiink, ha szines szdlakat hasznilunk.
Ezt a marék gyapjut nedves szappanos kézzel
osszenyomkodjuk  és  gomb  alakira
forméljuk. A gyapji a kéz melege €s a
nyomkodds hatdsdra szildrdabbd valik. Ha
kézzel formaljuk kerekre a labdéat, az
szilardabbd vdlik annak a nyomdsnak a
hatdsara, amelyet minden oldalrdl ki kell rad
fejteni.

A fentiekben leirt eljaras sordn a gyapjulabda
kisebbé és szilardabba valik. Az eljaras

végén a labdat teljes erSvel lehet
Osszenyomni, hogy az megfeleld

keménységre tegyen szert. Az elkésziilt
munkat friss vizzel kell ledbliteni, €s készen
is van a jatékszer. Hagyja megszéradni.
Széradést kovetSen a rugalmas visszapattand
labda alkalmas a hizon beliili jatékra.




Kisebb taska készitése

Egy kisebb taska (15 x 15 cm) elkészitéséhez
megkozelitSleg 100 g gyapjira van sziikség.
Srd len- vagy pamutvdszonbdl, vastag
kartonb6l vagy mdanyagb6l ki kell vagni a
sablont (formét) a taska szamara.

A vastag gyapju rétegekbdl vékonyakat
hasitunk, majd ezeket két részre osztjuk.

Ha On diszitéseket kivan elhelyezni a tdskén,
tgy a diszitésre szolgdlé gyapjufiirtoket
helyezze elGszor a sablonra.

Ezutdn a sablont a gyapji rétegek felével
befedjiik, ugy, hogy a szdlak vdltakozva
fiiggSlegesen és vizszintesen helyezkedjenek
el. A sablon koriil 3 cm-t rd kell hagyni a
szegély céljara.

Miutén 4-6 gyapju réteget elhelyezet, kezdje
el a forré szappanos viz csepegtetését. A

szegély-rdhagydast ne nedvesitse be.

Finoman kezdje el a nedves gyapjut
dorzs6lni. Az egész darabot addig kell
néhany percen at kézzel dorzsolni, amig az
eliilsé oldalon létre nem jon a nemez.

Forditsa meg a munkadarabot. A szegély
rdhagyast ra kell hajtani a sablon széleire, €s
gondosan meg kell nedvesiteni. Ezutin a
masik oldal gyapju rétegeit egymadst
keresztezve, ugyanigy helyezziik el, mint az
eliilsG oldalon. Ezen az oldalon is rahagydst
hagyunk a szegély szdmadra.

A munkidt megnedvesitjiik, €s ugyanigy
megdorzsoljilk, mint az eliilsé oldalon.
Amikor a masodik oldal nemezelve van, a
munkat dvatosan megforditjuk, és
nemezeljiik a szegély-rdhagyast az eliilsé
oldal szdmara.

Kiilonés gondossdgra van sziikség a
szegélyek nemezelésekor annak érdekében,
hogy megakadilyozzuk a szalak eltol6ddsat,
tovabbad a til vastag szélek 1étrejottét.




A dorzsolés addig folytatédik, amig az egész
anyag nincs nemezelve. A nyomderSt
fokozatosan noveljilk, mikézben keziinket az

egész id6 alatt nedves €&s szappanos
allapotban tartjuk.

Amikor a munka méir kell§ mértékben
nemezelve van, felvigjuk a taska szdjat, és
eltidvolitjuk a sablont. A munkat ezutin
kiforditjuk, ellendrizziik, és ha sziikséges
még egy kicsit finoman megdorzsoljiik, hogy
mindkét oldala nemezelve legyen. A taska
szajat a keziink kozott dorzsoljiik.

Befejezésként fagombot vagy szalagot
hasznélhatunk be a taska zarhat6va tételére.

Mintazas

A mintdzdst tébb moédon végezhetjiik. A
munka diszitésének legegyszeribb médja, ha
finom €s szines gyapjufiirtoket helyeziink el
rajta. A sablonnak nedvesnek kell lennie
akkor, amikor a gyapjifiirtoket elhelyezziik
rajta.

Fel lehet hasznélni egy el6zetesen elkészitett
nemezlapbdl kivagott motivumokat is.

El6re nemezelt lapok

Az el8re nemezelt lapok akkor hasznosak,
amikor pontos korvonalakkal rendelkezd
mintdkra van sziikség. A rétegeket szines
gyapjib6l  valasztjuk le, €s egymadst
keresztezve nedves len- vagy gyapjivaszonra
helyezziik.

A len- vagy pamutvaszon széleit rdhajtjuk a
gyapjurétegekre, amelyeket ezt kovetSen
szappanos  vizzel megnedvesitiink. A
gyapjtrétegeket és az alapul szolgdlé vaszon
anyagot egy hengeres rid, pld. nyujtéfa koré
csavarjuk, és elkezdjik egy sima feliileten
oda-vissza gorgetni. Ezt a gorgetést néhany
percig olytatjuk, ezutdn a lapot megforditjuk,
és a masik oldalon hengeritjiik néhany
percig. Az ily mddon elSnemezelt lapot
széthajtjuk, és kivagjuk belble a mintat.

Sima (lapos) nemezmunka
elkészitése

Az el8nemezelt lapbdl kivdgott mintdkat
nagy, nedves sird szovésd len- vagy
pamutvédszonra helyezziik. Az anyagnak
mind a négy oldaldn mintegy 20-30 cm-rel
nagyobbnak kell lennie, mint a tényleges
munkdnak. A mintdkra vékony gyapjuréteget
helyeziink. 4-5 egymds szalirdnyban
keresztez$ réteg utdn a gyapjirétegre tjabb



kis gyapjifiirtokbdl allé mintdzott réteget
helyeziink fel. Ezutdn tovabbi 34
gyapjuréteget helyeziink fel, ligyelve a szdlak
irdnyéra.




Amikor az Osszes réteg a helyén van, a
széleket ellendrizziik és pamutvasznat mind a
négy iranybdl rajuk hajtjuk. A munkét forré
szappanos vizzel nedvesitjik meg. A munka
méretétdl fliggben 3—4 emberre van sziikség
a kis mozdulatokkal torténd hengergetéshez,
ami torténhet egy 5-8 cm atmér6ji mianyag
hengerrel. T munkat egy zsineggel rakotjiik a
hengerre, és elkezdGdhet a hengergetés €s a
nedvesités. Az els§ nemezelési fazis mintegy
20 percig tart, ezutdn a munkat letekerjik a
ridrdl, majd az ellentétes oldalrdl feltekerjiik.
A hengergetés koriilbeliil 20 percig
folytatédik.

Amikor a munkdt ismét lecsavarjuk a ridrdl,
azt ismét forré vizzel megnedvesitjiik.
Miutdn a munkét mind a négy oldaléardl egy
6ran 4t, vagy annal hosszabb ideig
hengergettik,  megforditjuk  azt. Ha
sziikséges, a mintat atrendezziik, minek utdna
a hengergetés ezen az oldalon is mind a négy
iranybdl kortilbeliil 10 percig folytatddik.

A hengergetést addig kell folytatni, amig a
munka eléri a kell6 szilardsidgot. A
tdilnemezelést el kell keriilni, mivel az az
anyag feliiletét merevvé €s gylrotté teszi, de
ez lehet szandékos is.




V. .4

Nemezeléshez fiizod6 hitvallasom

A jelen kor embere egyre kisebb mértékben
kotddik a természethez, és egyre kisebb
lehetGsége van arra, hogy természetes
anyagokkal ismerkedjék meg.

Ezért fokozddé felel6sség harul a régi
szakmdkat és  mesterségeket  ismerd
szakemberekre abban a tekintetben, hogy az
embereket megismertessék a természetes
anyagokb6l késziil tirgyak szépségével €s
haszndlhatésdgdval. Ez az oka annak, hogy
miért prébdlok olyan fogyasztdsi cikkeket
eléallitani, amelyekre a jelenkor embereinek
is sziikksége van. A nemezelt tdrgyak
szépségiikkel és meghittségiikkel fokozott
vonzerGt  gyakorolnak az  emberekre.
Szivesen dolgozom gyapjival, és kedvem
lelem abban, hogy a puha bolyhoz anyag
hogyan alakul kezeim kozott tdskava,
kesztydvé vagy labdava. Ekozben tudni kell,
hogy mikor kell finomabban, €s mikor
durvdbban bdnni az anyaggal a kivant alak
elérése érdekében. A nemezelési munka
végzése kozben raérezhetiink alkotd erOnkre,
mikdzben a makacs anyaggal kiiszkodiink.
Ha finom mozdulatokkal gy6zkodjik, az
anyag is ,,bardtsagossa” vilik, és nekiink is
baritsdgosabbaknak  kell lenniink vele
szemben, hogy a rusztikus anyagfeliilet, a
nemezelt munka akkor is megtarthassa
szabadsagat, ha ily médon alakitjuk.

A nemez visszahoz benniinket a természetbe,
mikozben felfedezziik természet irdnti
elkotelezettségiinket. A filc kreativ munka
eredménye, és mi izzadsdgos munkdval,
minden idegszdlunk megfeszitésével ¢€s
tartalék energidink mozgdsitdsaval tesziink
szert kész termékre. Nyersanyagra az dllat
megolése nélkiil tehetiink szert, mivel évrdl
évre ugyanaz az dllat szolgiltatja a
nyersanyagot.

Az ember a természet része, akinek nem
szabad rombolnia a kornyezetét ¢€s
korlatlanul uralkodnia a természet felett, €s
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aki nem haszndlhatja el a természeti
erSforrdsokat.

A nemez vonzé anyag. Barki, aki ismeri a
nemeznek az azsiai népek életében jatszott
szerepét, felismerheti a természeti népek 6si,
dmde mégis olyannyira ésszerd
egyszerliségét. Ezeknek az embereknek a
szdméira a nemezelés kreativ munka volt,
amely irdnt 6k elkotelezettséget éreztek, €s
amelynek révén megdrizték multjukat.

A hagyomdnyoknak nagy szerepe volt a
nemez mintak létrehozasaban és
hasznilatiban. A  jelenkori fogyaszt6i
tirsadalom esetében az ilyen magatartds €s
mentalitds nagyon ritka.

Amikor valakinek a nemezelést bemutatom,
mindenkor dt kivanom neki adni ezeket az
elveket is.

Ujj Eva
Nemez-miivész
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Felting

History and tradition

Felting is an ancient handicraft method
which has been known in different parts
around the world. Numerous articles can be
made by felting. Felt is soft and warm and it
protects from coldness as well as heat.

The wool used in felting is usually provided
by sheep. Wool fibres are felted together
with the help of water and soap by using me-
chanical force. It is important that the mate-
rial is first handled gently and then with in-
creasing force.

The real home of felting is Central Asia.
Chinese chronicles call Central Asia "the
land of felt". The glory days of felt coincide
with the domestication of horses, the
spreading of war chariots as well as with the
use of iron tools

Felt was used for making living tents (the
original Turkish word for felt tent is yurt,
which actually means the place, where the
tent is set up) as well as sleeping mats and
floor carpets. Felted living cart covers and
horse blankets are also well known. Felt was
also used for making various clothes, hats,
cloaks, footwear and stockings. In other
words felted objects were meant for everyday
use.

For migrating people who made their living
by herding animals felt was an integral part
of their lives and a base of their culture. It
also had a role in their ceremonies. The col-

ours, patterns and forms of felt also had
meanings. White was a symbol of chastity
and force. Brides were seated on white felt,
and there are written records that Temujin,
(who later took the name of Ghenghis Khan)
was crowned a prince on a white felt blanket.
In Turkey patterned white felt blankets are
still used to protect and cover babies, and
also Turkmen's prayer felts have white back-
grounds.

Since felt is a natural material it could be
recycled. Old, worn felt pieces were not
thrown away but rather used in making a new
article. It was believed that the power and the
soul of the old article moved into the new
one.

The oldest felt object found by archaeologists
in the Turfan Desert of Eastern Turkestan
was dated back to 2000 B.C, in other words it
is about four thousand years old. Dry sand
conserved it to the present time.

In the Pazirik Valley of the Altai Mountains
frozen graves of Scythian princes have been
found. Ice has conserved everything in good
condition. Felts originating from the 6™ to the
4™ centuries B.C are artistically very high
standard. The walls of the burial chambers
were lined with felt, some of them were or-
namented with beautiful patterns.

People living along the Mediterranean coast
learnt felting in the Antique Age but to North
Africa felting came from the east in the 8"
century. European immigrants introduced
felting to North and South America. The old-
est felt finding in the North consists of two
felt pieces found in Hordaland, Norway.
They have been dated back to about 400-500
B.C and they were wrapped around a buried
male's feet. There have been other findings in
the North, as well, e.g. a tar saturated felt
mask found in Hedeby, Denmark, and dated
back to the Viking Age.
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Hungarians have known the world “felt” for
several thousand years. Jdnos Melich writes:
“The Hungarian word for felt "nemez" oc-
curs in the most ancient Hungarian written
texts, and there is no doubt that it was also
present in the language of the Hungarian
conquerors who came into the territory of the
present day Hungary. The origin of the word
goes back to the Iranian (Persian) language,
in which felt is called "namad". The meaning
of the Persian word "nam" is “beaten” (Mag-
yar Nyelv — Hungarian Language, 1930).

Not only sheep wool but also other animal
hair has been used. Even at the beginning of
the 20" century hairballs were made to chil-
dren in almost every family with farm ani-
mals. Research and literature prove that the
making process of the hairball was known
and experienced in different regions of the
country and there was a great similarity in
the making process. The hairball was made
of horse or cow hair which was collected for
months.

Felting came to Finland mainly from Russia
but partly from the west, as well. In the 19
century Russian felt shoe makers travelled
from house to house and made felt shoes
from the farm's own wool. Because of the
cold northern climate felt objects were meant
to protect against the coldness. The main
articles were stockings, shoes, slippers, in-
soles, mittens, hats and caps.

In Estonia felting was not so common since
sheep wool was short and coarse, but felt
products were bought from travelling mer-
chants. Women have sometimes made shoes
by the felting method.

Making a ball

Take a large handful of carded wool (ap-
proximately the size of a child's head) and
drop hot soap water on it. The ball can be

made more beautiful by using coloured fi-
bres. The handful is rubbed and rounded
gently between wet and soapy hands. The
wool gets firmer by the heat and movement.
When rounding the ball in hands, it gets more
solid from the pressure which should be ex-
erted evenly from every side.

During the process the wool ball becomes
smaller and more solid. At the end it can be
treated with full pressure in order to get cor-
rect hardness. The finished work is rinsed
with fresh water and the toy is ready. Allow
it to dry, and the flexible, bouncing toy is
suitable for indoor playing.

Making a small bag

Approximately 100 g wool is needed for a
small bag (15 x 15 cm).

The desired pattern for the bag is cut out
from dense linen or cotton, thick cardboard
or plastic.

Thick wool layers are split into thin ones and
divided in two parts.

If you want to have decorations, put the
decorative wool fluffs on the pattern first.

After this the pattern is covered with half of
the wool layers so that the fibres are alter-
nately vertically and horizontally. A 3 cm
seam allowance is left all around the pattern.

After about 5-6 wool layers you can start
dropping hot soap water on them. Do not wet
down the seam allowance.

Start rubbing the wet wool gently. The entire
work is rubbed by hand for several minutes
until the first side is felted.

Turn the work over. The seam allowance is

turned over the pattern edges and wetted
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down carefully. After this the wool layers for
the other side are placed crossing each other
in the same way as on the first side. Seam
allowance is left also on this side.

The work is wetted down and rubbed in the
same way as on the first side. When the sec-
ond side is felted the work is carefully turned
over and the seam allowance is felted to the
first side.

Special care is needed when felting the edges
in order to prevent the fibres from shifting
and to avoid too thick edges.

Rubbing continues until the whole material is
felted. Pressure is increased gradually and
hands must be kept wet and soapy all the
time.

When the work is felted enough the mouth of
the bag is cut open and the pattern is re-
moved. The work is turned the right side out.
The work is checked and if necessary it is
rubbed gently a bit more so that both sides
are felted. The mouth of the bag is rubbed
between hands.

A wooden button or a ribbon can be used as a
final touch so that the bag can be closed.

Patterning

Patterning can be made in several ways. The
most simple way is to decorate the work with
fine and colourful wool fluffs. The pattern
should be wet when the wool fluffs are
placed on it.

Also motifs cut from pre-felted sheet can be
used.

Pre-felted sheets

Pre-felting is useful when exactly contoured
patterns are desired. Layers are loosened
from colourful wool and put crossing each
other on wet linen or cotton.

The linen or cotton edges are turned over the
wool layers which are then dampened with
soap water. The wool layers and the founda-
tion material are rolled around e.g. a rolling
pin and the rolling is started. Rolling is con-
tinued for a few minutes, then the sheet is
turned over and rolled on the other side for a
few minutes. The pre-felted sheet is rolled
open and the pattern is cut from it.

Making a flat felt work

Patterns cut from a pre-felted sheet are put on
large, wet, dense linen or cotton. The mate-
rial should be 20-30 cm larger than the actual
work on all four sides. A thin wool layer is
placed on the patterns. After 4-5 layers with
crossing fibre directions, another patterned
layer of small wool fluffs will be placed on
the wool layer. Then 3-4 wool layers are
added and again with the direction of fibres
in mind.

When all layers are on place, the edges are
checked and the cotton is turned over them
from all four directions. The work is damp-
ened with hot soap water. Depending on the
size of the work 3-4 people are needed for
rolling it in small movements with e.g. a
plastic cylinder (diameter 5-8 cm). The work
is tied around the cylinder with a string and
the rolling and wetting can start. The first
felting stage lasts for about 20 minutes, then
the work is opened and rolled again from the
opposite side. The rolling continues again for
about 20 minutes.

When the work is opened it is dampened
again with hot water. After the work has been
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rolled from all four sides for about an hour or
more, it is turned over. If necessary, the pat-
tern is rearranged, after which the rolling
continues also on this side from all four di-
rections for about 10 minutes.

The rolling continues until the work is solid
enough. Over-felting should be avoided be-
cause it makes the surface of the material
brittle and wrinkled, although it can also be
the intention.

My faith on felting

The people of our age have less and less con-
nection with nature and also fewer opportu-
nities of getting acquainted with natural ma-
terials.

Therefore increasingly more responsibility
has been left on craftsmen and on people
who know old crafts in order to make people
realise the beauty and applicability of objects
made of natural materials. This is the reason
why I try to make consumer goods which are
needed also by modern people. Felted articles
present fervour, beauty, kindliness and par-
ticular attraction to the people.

I like working with wool and how the soft,
flock material is formed in my hands into a
bag, a glove or a ball. You must know when
the material has to be treated gently, when by
force, in order to get the desired shape. When
felting we feel our creative force and we
fight the wilful material. When we persuade
it with gentle movements, also it “gets
friendly”, and we have to be more friendly as
well, so that this rustic material surface, the
felted work, can keep its freedom even when
formed in this way.

Felt brings us back to the nature and we can
find our entailment in it. Felt is a result of
creative work and we obtain a finished work
through sweating, straining every nerve and

through mobilising our spare energy. We can
get raw material without killing an animal
and it is available year by year from the same
animal.

Human is part of nature and it must not de-
stroy the environment, rule the nature with-
out limits nor forget the past, and it cannot
use up natural resources.

Felt is a keen material. The very old and
clever simplicity of the natural people can be
recognised by anybody who knows the role
of felt for the people in Asia. For these peo-
ple felting was creative work to which they
committed and to which they saved the past.
Traditions had a great role in creating and
using felt patterns. For the modern consumer
society such an attitude and mentality are
very rare.

I wish to pass these principles every time
when I present felting to anybody.

Eva Ujj

Felt artist
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Huovutus

Huovutuksen historiaa

Villan huovuttaminen on ikivanha késityota-
pa, jota on kéytetty eri puolilla maailmaa.
Huovutustekniikalla voidaan valmistaa mitd
erilaisimpia tuotteita. Huopa on pehmeii ja
lammintd ja se suojaa sekd kylmiltd ettd
kuumalta.

Huovutuksessa kéytetddn villaa, johon mate-
riaali saadaan yleensd lampaista. Villakuidut
huovutetaan yhteen mekaanisesti muokaten
veden ja saippuan avulla voimaa kiyttden.
On tirkedd, ettd materiaalia kisitellddn aluksi
hellasti ja voimaa lisdtddn vihitellen.

Huovutuksen varsinainen koti on Keski-
Aasia. Kiinalaisissa aikakirjoissa Keski-
Aasiaa kutsutaan "huovan maaksi". Huovan
loiston paivit osuvat samoihin aikoihin, jol-
loin hevonen kesytettiin kotieldimeksi, sota-
vankkurit otettiin kidyttéon ja rautatyokaluja
alettiin kayttaa.

Huovasta tehtiin asuintelttoja (alkuperédinen
turkinkielinen huopatelttaa tarkoittava sana
on jurtta, joka itse asiassa tarkoittaa paikkaa,
johon teltta pystytettiin), makuualustoja ja
lattiamattoja. Tunnettuja ovat myds asuin-
vankkureiden huopakatteet ja hevosloimet.
Huovasta valmistettiin my0s erilaisia vaat-
teita, padhineitd, viittoja, jalkineita ja sukkia.
Huovutetut esineet olivat siis kéyttotarvik-
keita.

Paimentolaiskansoille, jotka saivat elantonsa
eldintenhoidosta, huopa oli tirkeéd osa eldmaa

ja kulttuurin perusta. Silld oli myds roolinsa
heidin seremonioissaan. Vireilld, kuvioilla ja
muodoilla oli niin ikddn merkityksenséd. Val-
koinen symbolisoi siveyttd ja voimaa. Mor-
siamet istuivat valkoisella huovalla, ja joi-
denkin Kkirjoitettujen tietojen mukaan Te-
miidZin (joka myohemmin otti nimen TSin-
gis-kaani) kruunattiin ruhtinaaksi valkoisella
huovalla. Turkissa kédytetddn vield nykyédin-
kin kirjailtuja, valkoisia huopia lasten suoja-
na ja peittona, ja my6s turkmeenien rukous-
huovissa on valkoinen pohja.

Luonnonmateriaalina huopa sopi myos kier-
ratykseen. Vanhoja kuluneita huopaesineitd
ei heitetty pois, vaan niistd tehtiin uvusia esi-
neitd. Uskomusten mukaan vanhan esineen
voima ja sielu siirtyivét uuteen esineeseen.

Arkeologien 16ytimé vanhin huopaesine on
Turfanin autiomaasta Itd-Turkestanista. Se on
perdisin vuodelta 2000 eKr., eli se on ne-
lisentuhatta vuotta vanha. Se on sdilynyt ny-
kypaiviin asti kuivassa hiekassa.

Pazyrykin laaksossa Altai-vuorilla on 16y-
detty jadtyneitd skyyttalaisten ruhtinaiden
hautoja. Jd4 on sidilyttdnyt kaiken hyvéssd
kunnossa. 6.-4. vuosisadalta eKr. periisin
olevat huovat ovat taiteellisesti korkeatasoi-
sia. Hautakammioiden seindmit oli vuorattu
huovilla, joista osa oli koristeltu kauniilla
kuvioilla.

Vilimeren rannikoiden kansat oppivat huo-
vutuksen antiikin aikoihin, mutta Pohjois-
Afrikkaan huovutustaito levisi idédstd 700-
luvulla. Pohjois- ja Eteld-Amerikkaan taito
kulkeutui Euroopasta muuttaneiden siirto-
laisten mukana. Pohjolan vanhin huopaldyt
koostuu kahdesta huopapalasta, jotka on 18y-
detty Norjan Hordalandista. Ne ovat perdisin
ajalta noin 400-500 eKr. ja ne oli kiedottu
haudatun miehen jalkojen ympirille. Pohjo-
lasta on tehty monia muitakin huopaldytojd,
mm. viikinkiajan Tanskasta (Hedeby) on
16ydetty tervalla kyllastetty huopanaamio.
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Unkarilaiset ovat tunteneet sanan "huopa” jo
useita tuhansia vuosia. Janos Melich kirjoit-
taa: Unkarin kielen huopaa tarkoittava sana
"nemez" esiintyy vanhimmissa unkarilaisissa
kirjoitetuissa teksteissd ja se esiintyi epiile-
mittd myos nykyisen Unkarin alueelle tullei-
den unkarilaisten valloittajien kielessd. Sanan
alkuperi 16ytyy iranin (persian) kielestd, jos-
sa huopaa kutsutaan sanalla "namad". Persi-
ankielinen sana "nam" tarkoittaa unkarin
kielessi "lyotyda" (Magyar Nyelv - Hungarian
Language, 1930).

Lampaanvillan ohella my6s muita eldinten
karvoja on kiytetty. Vield 1900-luvun alussa
miltei jokaisessa unkarilaisessa perheessi,
jossa oli eldimid, tehtiin lapsille leluksi kar-
vapallo. Tutkimusten ja kirjallisuuden pe-
rusteella on selvinnyt, ettd karvapallojen teko
tunnettiin eri puolilla maata ja ettd valmis-
tustavat olivat hyvin samankaltaiset. Karva-
pallot tehtiin hevosen tai lehmin karvoista,
joita kerittiin kuukausia.

Suomeen huovutustekniikka tuli p#dasiassa
Vengjaltd, mutta osittain myoOs lidnnesta.
1800-luvulla venéldiset huopikkaiden tekijét
kiertelivit talosta taloon ja valmistivat huo-
patossuja talojen omista villoista. Pohjois-
maiden kylmin ilmaston takia huopaesineet
oli p#sasiallisesti tarkoitettu suojamaan kyl-
m#d  vastaan. Tavallisimmin valmistettiin
erilaisia sukkia, kenkid, tossuja, pohjallisia,
lapasia, hattuja ja myssyja.

Virossa huovutustaito ei ole ollut yleistd,
koska lampaista saatava villa on lyhyttd ja
karkeaa. Huopatuotteita onkin ostettu kierte-
leviltd kauppiailta. Naiset ovat valmistaneet
jonkin verran jalkineita vanutusmenetelmail-
14.

Pallon valmistus

Karstatusta villasta kootaan lapsen pédéin ko-
koinen kasa, jonka pdille tiputetaan kuumaa

saippuavettd. Pallosta voi tehdd kauniimman
kayttdimidlld sen valmistamisessa eri vérisid
villoja. Kasaa pyoritellddn ja hierotaan lem-
pedsti kisissd, joiden tulee olla koko ajan
mirit ja saippuaiset. Villa tiivistyy kuumuu-
den ja liikkeen vaikutuksesta. Késissid pyori-
telty pallo muuttuu paineen vuoksi kiin-
teimmaksi, joten sitd tulee puristaa joka
puolelta yhtd kovaa.

Pallo muuttuu tyostdessd koko ajan pienem-
miksi ja kiinteammaiksi. Lopussa palloa voi
puristaa tdysin voimin, niin ettd siitd tulee
sopivan kova. Valmiista pallosta huuhdotaan
saippuavesi puhtaalla vedelld pois, ja lelu on
valmis. Joustava, hyvin pomppiva pallo on
kuivuttuaan sopiva siséleikkeihin.

Pienen laukun valmistaminen

Esim. pikkulaukussa (15 x 15 cm) villantarve
on noin 100 g.

Tiiviistd pellava- tai puuvillakankaasta, pak-
susta pahvista tai muovista leikataan suunni-
tellun laukun muotoinen kaava.

Villalevyt halkaistaan ohuiksi kerroksiksi ja
jaetaan kahteen yhtéd suureen osaan.

Jos laukkuun halutaan koristekuvio, laitetaan
kuviointiin tarkoitetut villat ensin kaavan
padlle.

Sen jilkeen laitetaan kaavan péille puolet
ohuista villalevyistd ristikkdin vuorotellen
vaaka- ja pystysuoraan. Kaavan reunojen
ulkopuolelle on jatettdvd noin 3 cm sauman-
varaa.

Kun noin 5-6 kerrosta on paikallaan, aloite-
taan kuuman saippuaveden tiputtaminen kaa-

van piille. Huom. saumanvaroja ei kastella.

Villan kisittely aloitetaan varovasti. Koko
kappaletta hierotaan késin useiden minuutti-
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en ajan, kunnes ensimmdiinen puoli on huo-
punut.

Sitten kappale kddnnetdén toisin péin. Sau-
manvarat kiinnetdin ja kostutetaan huolelli-
sesti kaavan reunan piille ja sen jéilkeen li-
sdtddn toista puolta varten varatut villaker-
rokset ristikkdin samoin kuin ensimmadistéd
puolta tehtdessd. Myos tille puolelle jitetddn
saumanvarat.

Kappale kostutetaan ja hierotaan kuten en-
simmadistd puolta tehtdessd. Kun toinenkin
puoli on huopunut, kappale kddnnetdén varo-
vasti ja saumanvarat huovutetaan kiinni en-
simmdiseen puoliskoon.

Erityisesti reunojen kohdalla on oltava huo-
lellinen, niin ettei villa liiku paikaltaan eikd
valmiin tyon reunoihin jdd liian paksuja vil-
lakerroksia.

Hieromista jatketaan, kunnes koko materiaali
on tiivistynyt. Hierontaan lisdtddn véhitellen
voimaa ja kidet pidetddn koko ajan mérkind
ja saippuaisina.

Kun ty6 on huovutettu tiiviiksi, laukun suu
leikataan auki ja kaava poistetaan. Tyo kéén-
netddn oikein pdin. Tyo tarkistetaan, ja tar-
peen tullen sitd hierotaan vield varovasti, niin
etti molemmat puolet ovat huopuneet. Lau-
kun suun reunoja hierotaan vield késien vé-
lissé.

Tyo voidaan viimeistelld puunapilla tai nau-
halla, niin ettd se voidaan myos sulkea.

Kuviointi

Kuvioinnin voi tehda monella tavalla. Yksin-
kertaisin tapa Koristella tyd on lisdtd vérilli-
sistd villoista revittyjd ohuita villahahtuvia.
Kaavan on hyvi olla kostea, kun kuviovillat
asetellaan sille.

Myés esihuovutetusta levystd voi leikata ku-
vioita.

Esihuovutetut levyt

Kun halutaan tarkkarajaisia huovutuskuvioi-
ta, kiytetdéin esihuovutusta. Virillisestd vil-
lasta revitddn levyjé, jotka laitetaan mdrille
pellava- tai puuvillakankaalle ristikkéin.

Kankaan reunat taitetaan villalevyjen péille,
ja villalevyt kostutetaan saippuavedelld. Villa
pohjakankaineen rullataan kaulimen tai vas-
taavan esineen ympdrille ja huovutus voi
alkaa ikddn kuin kaulitsemalla taikinaa. Huo-
vutus jatkuu muutaman minuutin, jonka jil-
keen levy kéddnnetddn ja sitd rullataan vield
toiselta puolelta muutama minuutti. Esi-
huovutettu levy avataan ja kuvio leikataan
siité.

Levytyon valmistaminen

Esihuovutetusta villasta leikatut kuviot pan-
naan suurelle, mirille ja tiiviille pellava- tai
puuvillakankaalle. Kankaan olisi hyvd olla
20-30 senttid valmista tyotd levedmpi jokai-
selta neljaltd sivulta. Ohut villalevy pannaan
kuvioiden pddlle. Kun 4-5 villalevyd on
pantu pédllekkdin niin, ettd kuidut menevit
ristiin, laitetaan vield toinen kuvioitu kerros
pienid villahahtuvia levyn péille. Sitten lisé-
tadn vield 3-4 villalevyd huomioiden joka
kerta kuitujen suunta.

Kun kaikki kerrokset ovat paikallaan, reunat
tarkistetaan ja puuvillakangas kédnnetddn
niiden paille kaikissa neljdssd reunassa. Sen
jdlkeen villahuopa kostutetaan kuumalla
saippuavedelld. Huovan koosta riippuen tar-
vitaan 3-4 ihmista sitd rullaamaan. Rullaami-
nen tehdddn pienilld liikkeilld esim. muovi-
putkella, jonka halkaisija on 5-8 c¢cm. Huopa
sidotaan putkeen sormenpaksuisella narulla,
minki jilkeen huovutus ja kostutus voi alkaa.
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Ensimmiinen huovutusvaihe Kkestdd pari-
kymmentd minuuttia, sitten tyd avataan ja
rullataan uudelleen vastakkaiselta puolelta,
minkd jdlkeen huovutusta jatketaan jilleen
parikymmentd minuuttia.

Kun tyd avataan, sitd kostutetaan jdlleen
kuumalla vedelld. Tyotd huovutetaan neljasta
suunnasta reilun tunnin ajan, sitten se kdin-
netddn ympéri. Kuviota korjataan tarpeen
mukaan, minkéd jilkeen huovutus jatkuu
myos télté toiselta puolelta jokaiselta neljilta
reunalta noin kymmenen minuutin ajan.

Huovutusta jatketaan, kunnes tyo on tarpeek-
si tiivis. On syytd varoa huovuttamasta liikaa,
koska silloin huovan pinnasta tulee hauras ja
ryppyinen. Toisinaan tdmé saattaa toki olla
tarkoituskin.

Uskoni huovutukseen

Meididn ikdluokillamme on aina vain Vvi-
hemmin kosketusta luontoon ja myds va-
hemmin tilaisuuksia tutustua luonnonmateri-
aaleihin.

Sen vuoksi aina vain suurempi vastuu jda
kisityoldisille sekd niille ihmisille, jotka
osaavat vanhoja kisityotaitoja, jotta ihmiset
ymmirtdisivit luonnonmateriaaleista tehtyjen
esineiden kauneuden ja kiayttokelpoisuuden.
Tamén vuoksi minédkin yritidn tehdd sellaisia
kulutustavaroita, joita myds nykyajan ihmiset
tarvitsevat. Huovutetut esineet edustavat
heille aitoja tunteita, kauneutta, ystavalli-
syyttd ja erityistd viehkeyttd.

Piddn villan kanssa tyOskentelystd ja siitd,
miten pehmed materiaali muotoutuu kisissi-
ni laukuksi, hansikkaaksi tai palloksi. On
tiedettdvi, milloin materiaalia tulee kasitelld
hellésti, milloin voimakkaasti, jotta toivottu
muoto saavutetaan. Huovuttaessa tuntee
oman luovan voimansa, kun kamppailee itse-
pdisen materiaalin kanssa, kun houkuttelee

sitd lempeilld eleilléd tai kun se "muuttuu ys-
tavilliseksi”, jolloin meidénkin on oltava
ystavillisid, niin ettd timin juurevan materi-
aalin pinta, huovutettu tyd, saa pitdd vapau-
tensa tyostettynakin.

Huopa tuo meidit takaisin luonnon &éreen ja
l0yddmme siitd perintdomme. Huopa on luo-
van tyon tulosta ja saamme valmiin tyon hi-
koilemalla, kiristimilld jokaisen hermon
adrimmilleen ja panemalla liikkeelle vara-
energiamme. Saamme raaka-ainetta eldintd
tappamatta, ja sitd on saatavilla vuosi toisen-
sa jilkeen samasta eldimestd.

Thminen on osa luontoa, eikd se saa tuhota
ympéristoddn, hallita luontoa rajattomasti, ei
unohtaa menneisyyttd eikd kdyttdd loppuun
luonnonvaroja.

Huopa on herkkd materiaali. Luonnonkanso-
jen hyvin vanhan ja nerokkaan yksinkertai-
suuden tunnistaa yhd, jos tietdd, millainen
rooli huovalla on ollut Aasian kansoille. Th-
miset tekivdt huovuttaessaan luovaa tyotd,
sitoutuivat siihen, ja menneisyys tallentui
sithen. Perinteilld oli suuri merkitys huopa-
kuvioiden luomisessa ja kdyttdmisessd. Ny-
kyajan  kuluttajayhteiskunnalle  sellainen
asenne ja mentaliteetti ovat todella kaukaisia.

Toiveenani on vilittdd nima periaatteet aina,
kun kerron jollekulle huovutuksesta.

Eva Ujj
Huovutustaiteilija
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H xoataoKev) e
TGOY0C

Iotopia kot Tapadoon

H xatackevn g 100)0s eivan pio apyaic
nébodog epyoYEPoL, YVOOTH ot dudpopo
uépn oe 6ho tov koouo. IToAld avrikeipeva
umopovtyv vo yivoov amd todya. Eivor éva
poroko kot {eotd DEOOUN KOl TPOGTUTEDEL
1660 0md 10 KpHO 600 Ko amd TN {Eotn.

To paiii mov ypnopomoleitan cVVHBWE Yo
TV KATAOKEVT NG Tooyeg &ivar  omd
npdPoro. O iveg tov dovAievoviar pe vePoO
KOl GOTTOVVL KOl UE TN SOVOUN TOV XEPUDV.
Eivar onpavtikd n enelepyacio tov vAKOD
va. yivetal otV apyn HOAOKE Kot oTadiekd
ue avEavopevn dvvapn.

H mpoypatikn matpido g 000G €ival
Kevipikny Acia. Zta kwéliko xpovikd m
Kevipwkny Acia amokoleitor «n yn g
160%0¢». H emoyi ¢ axpng tng To0)ug
CcLURITTEL pE TNV eENUEPMOT TV AAGY®V, T
14000M TOV TOAEUIKOV OPUATOV Kot T
xpion epyareiov omd 6idnpo.

H 1toéye ypnowyomowovtav  yio TV
KOTOOKELT] QVTIoKVeV (1 apyikn TtovpKikn
MEN vy Vv T06YQ €ivol  «yurt», 7OV
onuaiver oty kovporegio 10 pépog OmMoOL
OTNHVETAL 1) OKNV), KaBAOG emiong Kot Yo TV
KOTOOKELT) XOMAV Yy TOV VVO KOt Yo TO

natope. [ToAd dwdedopéva axdpa eivor T
CKEMACOTO YIO. TG TOWMUATA TOV KOAPWV
omov {ovoav or avBpwmor kabdg Kol o1
to0veg KouvPépteg vy droya. H 1odya
YPTOLOTTOL0DTAY ETIONG YO TNV KOTACKEVT

S1apopwv  povYOV, KATEA@V, UOVOVDV,
TOTOVTGLOV Kol KaATomv. Me dilha Adya ta
avTikeipevo amd TooYo  (PTMCLOTOOVVIAY

otV kadnuepwn Lon.

TMa Tovg vopadkodc Aaovg, mov {ovoav amd
m Pooxn tav L{dov, n too6)a fTov éva
avamdonaoto pépog TG {ong Tovg kot fdaon
Tov moMTiopod Toug. ‘Enaile onuoavtiké poro
aKOUa KAl 6TIC AUTPEVTIKEG TOVG TEAeTEG. Tal
ypohpoTa, TO HOTIPa KOl TO GYNMOTO NG
160%0¢ £pepav vonpata. To Aevkd Atav 1o
obuporo g ayvotnrag kol g woydoc. O
vOQeg kGOoviov TAvVe GE AEVKT] TOOXO KOl
VEGpYoVY YpamtéG avapopés 6Tt o Temujin
(mov apyodtepa mpe 10 6vopa TCEviag Xav)
otépinke mpiykimag oe pio Aevkn ooV
kovBépta. Akoun kot ofjpepo oty Tovpkia
ypNoluoTolodvIal  Aevkég  KouPépteg e
potifo  ywr vo  @WPOCTATEDOLV KAl  Va
okemdlovv 10 HOPE KoL Ol TCOXEG YO TNV
npocevyy TV Tovpkuévav £xovv Aevkd
voPadpo.

Kofd¢ M 1oy givar guotkd vAKO umopet va
avakvkimOei. Ta mad, Bopuéva koppdnio
T06Y0G dev TETIOVLVTOL aAAG
YPNOWOTOLOVVTOL Yot TNV KATUOKELT] VEDV
avtikelévov. Mdhota, motedetanr Ot M
dhvaun Ko 1 yoxn Tov TEAOD AVTIKEILEVOL
LETAQEPETOAL GTO VEO.

To malbdtepo avuikeipevo amd  T6OX0
avaxaAbeOnke amd  apyaoAdyovg  oTNV
épnpo Tovpodv oto avatolkd Tovpkeotdv
ko ypovoloyeitan amd 1o 2000 n.X, 7, pe
ko, Aoyo, éxer miukio mepimov 4 AlGdmv
etdv. H Enpn dupog 1o duatpnoe péYpL Tig
HEPES pLag.
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Zmv nediddo IMolpik ota Pouvd Aitdn
gyoov Ppebel mayopévor tapor Xkvbav
nprykinwv. O mayog dtpnoe ta TAVIA GE
KoOA  kotdotoon. Ov todyeg  mov
ypovoloyodvtar and tov 6° wg tov 4° X,
awdvo €xovv peydAn awbntky aflo. Ta
TOLYOUOTO TOV TAPIKOV Baldpov fHrav
EMOTPOPEVO UE TOOYES, MOAAEG Oomb TIg
onoieg OV GTOMGPEVEG [e Opopea LoTiPa.

Ou avbpomor mov fodoav Kotd pNKog Tng
axTig TS Meooyeiov épabav tnv KoTaoKEDT)
™me Tto0yag oty Apxodtnta, oAAL oTn
Bopeia Appiciy 1 texvikn £ptace and TNV
Avotolq katé tov 8° aidva. Ot gupemaiol
UETAVOOTES £pEpavV TNV T6dyo otnv Bopew
kot ™ Némo Apepwikil. To morardtepo
gopnua tooyag oto Boppd amotereiton and
dvo xoupdrtio vedouatog Tov Ppédnrav 6o
Hordaland otnv Nopfrnyio. Xpovoioyodvrot
nepimov and 1o 400-500 n.X. ko Bpednkov
Vo, TOALYOLV 10 TOd1 VOGS VEKPOV. Y Tapovv
Kot GAlo gvpnuota oto Boppd, omwg pio
OO VT HOOKO HOVCKEUEVT] GTHV OO TOV
Bpébnke oto Hedeby, om Aavia kot
ypovohoyeitat amd v emoyn Tev Bikivyk.

O1 Obyypor ypnowomowovv ™ AEEn Y v
T60%0. Yo ApKETEG hddeg xpdvia. O Janos
Melich ypaopet: «<H ovyypuay AéEn v v
000 «nemez» epeaviletar ota apyaoTepo.
OVYYPIKG YPORTO Kelpeva Kol OEV LIAPYEL
apeporio 6TL vINPYE KA1 0T YADOOW TOV
OVYYypoV KOTOKTNTOV 7OV £QTOCOV GTNV
nepoyn g onuepwvng Ovyyapiog. H AéEn
npoépyetar amd v Ipovikn  (mepoikny)
yYAdooca, otnv omoie M TodYo ovopdleTon
«namad». H mepown AéEn «nam» onpaivet
«romuévog». (Magyar Nyelv — Hungarian
Language, 1930).

To poAii mov ypnowyomowovtav dev NTAV
uovo and mpofata oAra kol and diia Cha.
Axoépn kot oty apyf tov 20% awdva, oxedov

oc kGOe owoyéveln EQTovov HPTOAEG amd
noAM Tov {bov g edppog Yo o moudid. H

gpeova  kou M oxetkn  Piploypopio
amodelkviouy 0Tl 1 ddikooia KATOoKEVLNG
™me umilog amd poAAil ftov yvwor oe
ddpopeg TEPOYEG TG XDPAG KOl VANPYE
peyoAn opowdmra oty dwdikocio  and
neploy| oe mepoyn. H pndro erniayvotav
and poAAM  okdyov 1N ayehddoag  mov
OUAAEYOTAV Y10 UNVEC.

H 106y0 éptrace otn dwiavdia xuvpiog oano
™ Pooio aAka ev péper kol and n Avon.
Kotd tov 19° a1dvo Ol KOTOGKELOOTES
TGOYIVOV TOTOVTOLOV Tatidevdy and onit oe
omiTL KOl £QTUVOY TOTOVTOW. Ol TO POAAL
™mg kdBe o@dppag. EEmtioag tov  kpvOL
Bopewov Khipatog, T TGOYIVAL QVTIKEIpEVQ
@TUL(VOVIOV Y0 VO TPOCTATEVOVV N0 TO
kpvo. Ta ocvvnbéotepa Tétow avtikeipevo,
Aoy KAAToES, TOMOVTOW, TOVTOPAES, GOAES,
YOVTIO, KATELD KOl GKOVQOL.

Ymv EocBovio 1 todéyxo dev Ntav mwoAy
ddedouévn kabdg to porAi omd mpodPata
ATov KOVTO kou Tpayxd OAAG TO. TOOYXIVQ
npoidvTa ayopdaloviav amd Tovg TAavOdiovg
gundpove. Mepikég @opég oL yvvoikeg
£QTIVOV TOOYVE TATOVTOLO.

dTigyvovrag pia praia

IMaipvovpe pia peydin yoveta Eacpévov
poAAL00 (repimov oto péyebog Tov KEPUAIOD
£vOg Tod100) Kot Piyvovpe VM TOV KOVTO
oamovvovepo. H umora pmopel va yiver
opopedTEPN av YPNOLUOTOI|COVUE
ypopotioteg ivec. Tpifovpe to paiil kot Tov
divovue otpoyyvrd oynuo pe ta Ppeypéva
Kol comovvicpéva xEpw pag. ‘Etot, to padli
opiyyel and  Beppdmra xar v kivnon.
Ortov divovpe oTpoyyvAd GYNHe OTNV PIAA
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HE TA XEPWL LAG, QTN YIVETAL O GTEPEN UE
MV Tieon Tov TPENEL VoL EEACKEITAL OUOIMG
amo Oheg Tig TAEVPEC.

Katd tn dudpkera g dradikaciog, n paiivn
urdAo yiveral pikpoTepT) Kot o GTEPEN. XT0
TELOG HLTTOPOVUE VO, TN dovAéyoupe TECOVTAS
v pe OAn ™ SUVOUN pog GOTE Vo TaPEL TNV
OWOT CKANPOTNTO. ZEemAEVODUE TO ETOLLO
£pyo pag ue kpvo vepd, ENVOLUE TN URAAC
VO GTEYVOGEL KOl £va, EDEMKTO TToLyvidt mov
avannod eivar £tolo ywo mavyvidl péca oto
omiTL.

DTidyvovrag po pikpi Todvra

INo wwee puepn todvta yperdlovion mepimov
100 ypappapio poAri (15x15 cm).

Kopovpe oe mokvo Awvd 1N BoapPoaxepd
veacpa, Yovipd xoptévi N TAACTIKO TO
TATPOV 0T0 GYNUO oL embupovdpue va Exel N
TodvTa.

Xopilovpe 10 OTPOUOTO TOV  YOVIPOL
UOAALOD € GAAM, IO AETTA Kot Ta, SLopovue
og 600 pépn.

Av  0éhovpe OSwkoopnoswg, Palovpe 71O
Sakoountikd palivo xvoddt amd v apyn
670 TATPOV.

2t ovvéyewr okendlovpe to mATPOV PE T
MoG oTpOUOTA TOV HaAAOD £T01 OOTE Ol
tvec va etval pe t ogipd n plo kaBetn kat n
GAdn opwovria. Aornvovpe 3 ek, katd
UKOVG OAOV TOV TATPOV Y10 TN PAPT|.

Metd ond zmepimov 5-6 otpdpote HaAAlov
UmopovHE va. apyiocovpe va pixvovue mwhvem
TOV KOVTO Gomovvovepo. Agv Ppéyovpe 0
HKog g popig.

Apyilovpe va tpifovpe porakd 1o Bpeyuévo
pordi. Tpifovpe 6ho to £pyo pe 10 YEpL Yo
OpPKETA AETTA pEYPL Vo SOLAELTEL M| TTPOTN
TAEVLPAL.

IMopilovpe 10 gpydyepo avamoda. Pépvoovpe
M PO TAVE Ao TIG AKPES TOL oYediov Kot
mv  Ppéyovue pe  mwpocoyn.  Mertd,
TOn0OeTOVUE TO GTPOUOTO TOV UAAALOD Y
v GAAN TAgvpd pe Tétoo TPOMTO, MOTE VO
dwctavpdvovtor akpipog O6mwg Kol GTNV
TPOTN TAELPE. APHVOLHE Kol GE VT TNV
TAEVPA. POOT.

Bpéyovpe 1o épyo xan 1o tpifovpe OmOG Kol
mv wpdtn mAevpd. Otav dovievtel xar 1)
devTepN MAEVPA, avamodoyvpilovpe 10 £pyo
Ue TPOcOYN Kot dovALHOLUE TNV PO OTNV
TPAOTN TAELPAL.

Xpewdletar  waitepn  mpocoyn  OtOv
dovAebovpe TG AKPEG TPOKEUEVOL VL
amTOPUYOLUE VO HETAKIVNBOUV 01 tveg Kot Yo
va pnv €xovpe TOAD YOVIPES GKPEG.

Yvveyilovpe 10 Tpiyo péxpr va dovievtel
oMo T0 VAKO. AvEdvovpe otodwokd TNV
TEOT KOl TPOGEYOVUE DTTE TO YEPWD LOG VO
giva ovveydg Ppepéva pe camovvovepo.

Otwav 10 épyo €xer dovievtel apketd,
KOPovpe TO AvOolyud TNG TOAVTOG KO
apowpovpe to matpdv. [Mupilovpe 10 €pyo
oV kaAn tov Tievpd. To eAéyyovpe Kot av
eivar amapairo Tpifovpe amord Y Aiyo
axépa Gote v dovAsvtovvV Kot ot 00
nhevpés. Tpifovpe 10 Gvorypo g TolvIag
LE T 000 XEPLL.

Mrnopodpe, ®¢ 7tekevtaio mveld, va
npocBécovpe éva EOAwvo wovumi 1N pia
KopoEho @oTe va pmopodue va Kheivooue
NV TeaVIa.
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Awkoopntika oyéda

H dwkdéounon pe oyédia umopei va yiver pe
dpopovg tpoémovg. O mo amhdg sivar va,
OWwKOoOUNGOLE TO £pyo UE AEmTG Kot
ToAOypope pdiiva yvovdie. To matpodv
TPENEL VO €LV aKOPA VYPO OTAV Ta (vovdia
TomofeTnBovV AV TOL.

Mmnopodue eniong va ypnowomomoovue
potifa mov Exovpe KOWEL amd EOAAL TGOS
T ool éxovpe SOVAEYEL 0O TTPLY.

"Etoya @OAAa T60Y0G

Ta étowa @OM  eivar  ypricpuo  O6Tav
Béhovue oynuato pe akpipéc mepiypappo.
Zeolyyovpe T oTPOUATO OO YPOUATIOTO
HoOAAL kou 7o TOomoBeTOVUE £T0L MOTE Vo
dwotavpdvovtor  petaEd Tovg mMive  of
Bpeypévo Avo M BapPakepd veacua.

[Mopilovpe g dxpeg Tov Awvov 1 BapPakepod
VOACHOTOS TAved omd TO CTPOUATO TOL
HOAAL0D, Ta OTTOle, 0T GVVEXELD povAld{ovue
ue camovvovepo. Apyilovpe vo ToAiyovpe og
POAG Ta GTPOUOTA TOV HOAALOD Kot TO VALKO
™me  Pdong ydpo amd évav  mAGOTY.
Yvveyilovple TO TOAYHE VIO HEPIKE AETTA Kot
petd avamodoyvpilovpe 10 QUAAO KOl TO
TUAlYyoLUE GE POAO amd TNV GAAN TAELPA Yl
pepikd Aemtd. EetvAlyoope 10 pord TOL
gtoov EVAAOL ToOY0g kKot KOPBovue omd
avtd 10 TATPOV TOL EMBLUOVUE.

Driayvovrag Eva ePyoyELPO and
T60Y 0

Koépovpe ta matpdv and éva €roipo @OAAO
T00Y0¢C Kot ta Tomofetovpe mAve o €va,
peydho, vypod ko TOKVO AMvo N PapPaxepd

vpaopa. To vako mpénel va givar 20-30 ex.
UEYAADTEPO A0 TO £pyo mMov Ba @TdEovpe

oe «xobepic omd T 4 Thevpég TOUL.
TomoOetobpe évo Aemtd oTpdUa pOAALOD
TAve 010 oYE610. Metd, and 4-5 otphuato,
ov  dwoTtavpovpevn  katedbovon  wav,
tonofstodue akdpa €va oyEdlo pe oynuaTo
pe pkpd péAivo yvovdur 61O GTPOUL TOL
poAlov. X ovvéxeww wpocbétovue 3-4
OTPONOTE UOAMOD TPOCEYOVIOS TAVTH LG
1 dievbuvon TV hv.

Aoy tomobBetiioovpe OAC TO OTPOUOTO,
eAéyyoope TG Gkpec ko yvpilovpe 1O
BapPokepd voooua Ve amd aVTEG KAl axo
T 1€00ep1g mAsvpéc. Bpéyovpue to épyo pe
KOVTO GUmoVVOvVEPO. AVAAOY pe To UEyebog
To0v, ypewlovtor 3 pe 4 avBpwmor yw vo o
TOAEoVVY o POAO pE  MIKPEG  KIVIOELG
XPNOWOTOLDOVTAG M)  £VOV  TAOGTIKO
KO vdpo SwapéTpov 5-8 ek. Aévoupe 10 £pyo
YOp® amd ToV KOAMVOPO pe €va kopddvi kan
01N Guvéreln apyilovpe va T0 TVALYOLUE KoL
vo. 10 PBpéyxovpe. To mphto 0TGSO 1TNG
doviewdg Swpkel mepimov 20 Aemtd. Metd
avolyovpe to épyo kol to TVAiyovpe Eavd
amé v avdmodn mAevpd. To tHMyuo
ovveyiletor Yo tepimov 20 Aentd.

Orav avoiovue 10 €pyo, 10 Ppéyovue Eava
pe kavtd vepd. A@od toriEovpe to €pyo and
TG TECGEPLS MAEVPEC TOL YO MEPIMTOV Mid
opa Ul Kot TEPLGGOTEPO 10
avamodoyvpilovpue. Av YPEWCTEL,
SropBdvovpe 10 oY£d0 kot petd cuveyilovue
TO TOUMYMO KO GE QTN TNV TAELPE Kol 0O
TG Té00EPIS Kotevfuveoels ywa mepinov 10
AEMTAL.

YvveyiCovpe tOo TOMYHQ pEYPL TO €pYO VO
yvivet  opxetd  otaBepd. llpémer va
amo@vyovpe va  dovAfyovue TO  £pYo
vrepPfoiucd, ywti 1 emedvewn o yivel
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e00pavotn kKot ToolaKmUEV, €KTOG BEPoa
KOl OV EMOLOKOVUE UL TETOW VON.

H wiot pov oty té€)vn ™6 T66)305

Ot dvBpmmor Tov Kapod pog cvuvoovtal OA0
KOl AYOTEPO HE TN QLON Kol EXOVV OAOEVQ.
Kot Aydtepeg evkatpiec va yvopicovv and
KOVTA TOL VAKG NG,

‘Etol, ohoéva kot peyoritepn svdovn néetel
otovg teyviteg xov og ekelvovg mov
yvopiloov 15 téxves TOL TAPEAOOVTOC Vo
Kavouv TOVG avOpamovg va
GUVEWNTOTOIGOLY TNV OHOPPLE Kal 1N
YPNOWOTNTA TOV AVIIKEWEVOV and YLOIKA
VAKA. Avtdg givar 0 Aoyog mov Tpoomadd va.
OTIYVO KATAVOAOTIKE ayabd yprowo Kot
GTOVG HOVTEPVOLG avBpomovg. Ta
avtikeipeva and 1o0ya Swkpivovralr omd
HEPAKL, OpOPOIL Ko gLYEVEWL Kol EAKOOLV
wWwitepa 10V 0VOPOTOLG,.

Mov apéoel va dovAed® pe 10 MOAAL Kot
omoAapfive 10 mOG o1 T00PES 0VTOY TOV
HOAQKOD DAIKOV Taipvovv 6T XEPLA OV TO
oYHe HOG TodvTog, €vOC yavTiod 1 oG
umérag. I[lpéner va E€per xaveig mote 71O
VAIKO TTpémet vo. SOVAELTEL otaAd Ko TOTE pe
dvvaun Y. vo TETVXEL TO OYAUO 7OV
emBopeic. Otav dovievovpe v  TodyQ
acBovopaote T dNMUoLPYIKH paG dUvoun
TOAEVOVTOG HE €V VAMKO 7ov  OVGKOAN
kaBvmotdooetat. Otav, pe anaAég KIVNOELG
TO QEPVOVUE OTO VEPA Mo, YiveETol Kot avTod
QUMKO Kot TOTE TTPEMEL VoL EIPOOTE AKOUA TTLO
QUMKol pe 0VTO, MOTE N ETLPAVELL AVTOV TOV
YOPUITIKOL  gpyOYEPOL Omd  TOOYM, VO
dwmpnoer v elevbepia g axdua Kot
OTav TAPEL TO GYNUA TNGS LE AVTOV TOV TPOTO.

H 100ya pog ¢épvel micm ot @von kol pag
deiyvel T Béon pog péoo oe avti. Eivar 1o
AMOTEAEGLO, LIOG ONUIOVPYIKTG EPYOCiag Kot
10 €TON0 €PY0 TO TOIPVOLUE UE WOpOTA,

TEVIOVOVTOG O pag  To vebpa Kot
KIVIJTOTOLOVTOG  OAN TNV  EVEPYEWL TOL
umopovpe va Owbéocovpe. Mmopovpe va
TAPOVE TNV TPAOTN VAN YPOVO UE TO YPOVO
a6 1o id10 (Mo ympic Vo T0 CKOTMOVOLE.

O avBpomog sivar pépog ™G eUoTg Kat dev
TPEMEL VO KATAGTPEPEL TO TEPPAALOV 0ovUTE
va Kuprapyel otn @von yopic opuw, vo Eexva
0 mopeABov kol va egoaviiel ta Quokd
anofépata.

H 166y sivor éva Bavpdoio viwkd. Onoiog
yvopilel To péro ov mailel 1 Todya Yo Tovg
avBpomovg otmv  Acio  upmopel  va
avayvopicel TV  AOUTAAOO  KOL  EVOULN
anAdmTo TV avipdreov e ¢vong Ta
aLTOVG, N KATACKELT NG TOOYAS NTav Hio
onuovpywn gpyacio v omoia Sdvilav
OLVEWNTO, KAl HECH TG OToiag d1Ecmaay o
napelBov  tovc. Or moapaddoelg Emonlov
peydio poého otn dnuovpyio kor Tt xpnom
TOV SWKOGUNTIKOV CYNUATOV GTA £pyd amd
to0Y0.  XTN OLYXPOVN  KOTOVOEAMTIKN
Kowovia, Hto T€T01 GTACT KOl VOOTPOTiQ
omavilel.

Edyouar, kdbe o@opd mov mapovoldl{w oe
avOpAOTOVE TNV TCOYQ, TNV KATACKELT] KUl TIG
YPNOELS TNG, VO LETAYYIL® QUTESG TIG APYES.
Eva Ujj

Kaihtéyvng g todyag
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Viltimine

Ajalugu ja traditsioon

Viltimine on iidne kisitoomeetod, mis on
tuntud maailma erinevates osades. Viltimise
teel vOib valmistada hulgaliselt esemeid. Vilt
on pehme ja soe ja kaitseb niihisti kiilma kui
ka kuumuse eest.

Villa, mida viltimises kasutatakse, saadakse
tavaliselt lammastelt. Villakiud vilditakse
kokku vee ja seebi abil kasutades
mehhaanilist joudu. On tihtis, et materjali
késitsetakse algul Ornalt ja seejarel jarjest
suureneva jouga.

Viltimise tegelik kodumaa on Kesk-Aasia.
Hiina kroonikad kutsuvad Kesk-Aasiat ,,vildi
maaks“.Vildi hiilgeajad langevad iihte
hobuste kodustamise, sGjavankrite leviku ja
samuti rauast toOriistade kasutamise ajastuga.

Vilti kasutati elamistelkide valmistamiseks
(algupdrane  tiirgikeelne  sdna  vilttelgi
tahistamiseks on jurta, mis tegelikult tdhistab
kohta, kuhu telk {iles pannakse), samuti
magamismattide ja pOrandavaipade
valmistamiseks.  Vilditud elamisvankrite
katted ja hobusetekid on samuti hésti tuntud.
Vilti kasutati ka erinevate riiete, miitside,
mantlite, jalandude ja sukkade
valmistamiseks. Teisisdnu, vilditud esemed
olid mdeldud igapidevaseks kasutamiseks.

Riéndrahvastele, kes elatusid loomade
karjatamisest, oli vilt nende elu lahutamatuks
osaks ja nende kultuuri aluseks. Tal oli
samuti kindel osa nende tavandites. Vildi

vérvidel, mustritel ja kujul olid samuti omad
tdhendused. Valge oli kasinuse ja jou
siimbol. Pruudid pandi istuma valgele vildile
ja on olemas kirjalikke tlestdhendusi selle
kohta, et Temujin (kes hiljem vottis endale
nimeks TSingis Khan) krooniti printsiks
valgel vildist tekil. Tiirgis on mustrilised
valged tekid siiani kasutusel viikelaste
kaitseks ja katmiseks ning samuti on
turkmeeni palveviltidel valge taust.

Kuna vilt on looduslik materjal, v3ib seda
uuesti kasutamiseks timber té6delda. Vanu ja
kantud vildist esemeid ei visatud dra vaid
pigem  kasutati neid uute esemete
valmistamiseks. Usuti, et vana eseme v3im ja
hing ldhevad iile uude esemesse.

Kodige vanem vildist asi, mille arheoloogid
leidsid Ida Turkestanist Turfani korbest
parineb aastast 2000 eKr, teisisdnu ta on
umbes neli tuhat aastat vana. Kuiv liiv oli
selle tdnaseni siilitanud.

Altai migedest Paziriku orust leiti skiiiidi
printside kiilmunud hauad. J4i oli siilitanud
koik asjad heas seisukorras. Vildid, mis
parinevad 6. ja 4. sajandist eKr on kunstiliselt
véga korgel tasemel. Matmiskambrite seinad
olid kaetud vildiga, milledest moned olid
kaunistatud ilusate mustritega.

Inimesed, kes elasid Vahemere rannikul
Oppisid viltimise selgeks antiikajastul, kuid
Pdhja-Aafrikasse joudis viltimine idast 8.
sajandil. Euroopa immigrandid viisid
viltimistehnika Péhja- ja Lduna-
Ameerikasse. Koige vanem pohjamaade
vildileid koosneb kahest vilditiikist, mis leiti
Hordalandist Norras. Need arvatakse
parinevat umbes aastatest 400-500 eKr ja
need olid massitud Gmber maetud
meesterahva jalgade. Samuti on pdhjamaades
ka teisi leide, nt. tdrvaga ldbiimmutatud
mask, mis on leitud Hedebyst Taanist ja mis
périneb viikingite ajastust.
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Ungarlased on tundnud sona ,,vilt“ mitmeid
tuhandeid aastaid. Jdnos Melich kirjutab:

“Ungarikeelne sdna vildi tdhistamiseks
.nemez esineb koige vanemates ungari
kirjalikes tekstides ja pole mingitki kahtlust,
et see sdOna oli olemas ka ungarlastest
vallutajate keeles, kes tulid tdnapdeva Ungari
territooriumile. Selle sdna péritolu ulatub
tagasi iraani (pdrsia) keelde, milles vilti
kutsutakse sOnaga ,namad“. Pirsiakeelne
sdna ,,nam“ tihendab ,pekstud“ (Magyar
Nyelv — Hungarian Language, 1930).

Kasutati mitte ainult lambavilla vaid ka teiste
loomade karvu. Isegi veel 20. sajandi algul
tehti lastele karvapalle peaaegu igas peres,
kus olid olemas koduloomad. Uurimused ja
kirjanduslikud  allikad  kinnitavad, et
karvapalli valmistamise protsess oli tuntud ja
teada maa erinevates piirkondades ja
valmistamisprotsess oli suuremalt jaolt
sarnane. Karvapall valmistati hobuse voi
lehma karvadest, mida koguti kuid.

Viltimine joudis Soome peamiselt Venemaa
kaudu kuid siiski osaliselt ka ladnest.
19.sajandil reisisid vene kingameistrid majast
majasse ja valmistasid viltjalandusid farmi
enda villast. Kiilma pShjamaise kliima tottu
olid vildist esemed mdeldud kiilma kaitseks.
Pohilised esemed olid sukad, jalandud,
sussid, sisetallad, labakindad, kiibarad ja
miitsid.

Eestis ei olnud viltimine vdga tavaline, kuna
lambavill oli lithike ja jaime. Vilttooteid osteti
randkaupmeestelt. Naised on vahetevahel
valmistanud jalandusid viltimise meetodil.

Palli valmistamine

Vota suur peotdis kraasitud villa (umbes
lapse pea suurune hulk) ja tilguta sellele
kuuma seebivett. Palli saab teha veel
ilusamaks kui kasutada virvilisi kiude. Seda
peotdit hoodrutakse ja tehakse limmarguseks
mirgade ja seebiste kéte vahel késitsedes

seda Ornalt. Vill muutub tugevamaks
kuumuse ja liigutamise abil. Kui palli kiite
vahel iimaraks vormitakse, muutub see

tihkemaks surve tottu, mida tuleb {ihtlaselt
jagada igale kiilje.

Protsessi  jooksul muutub villapall
viiksemaks ja tihkemaks. Lopus vOib seda
toodelda tdie tugevusega, et saada pallile
korralikku tihedust. Lopetatud t60
loputatakse puhta veega ja minguasi ongi
valmis. Lase tal kuivada ja see elastne ning
vetruv ménguasi on sobiv siseruumides
mingimiseks.

Viikese koti valmistamine

Viikese koti (15 x 15 cm) valmistamiseks on
vaja ligikaudu 100 gr villa.

Koti soovikohane 16ige 10igatakse vilja
tihedast linasest vOi puuvillasest riidest voi
paksust papist voi plastikust.

Paksud villakihid 16hustatakse Ohukesteks
kihtideks ja jaotatakse kahte ossa.

Kui sa soovid kaunistusi, pane dekoratiivsed
villaudemed 1dikele esimestena.

Pirast seda kaetakse 1dige  esimese
villakihtide osaga niiviisi, et kiud on
vahelduvalt vertikaalselt ja horisontaalselt.
Kogu 10ike wulatuses jéetakse 3 cm
Omblusvaruks.

Pirast 5-6 villakihti void h?.kata neile kuuma
vett peale tilgutama. Ara tee marjaks
omblusvaru.

Hakka mirga villa Ornalt hddruma. Kogu
t66d hodrutakse kdega mitu minutit kuni
esimene kiilg on vilditud.

Poora t66 timber. Omblusvaru pdoratakse iile
16ike #drte 10ike peale ja tehakse hoolikalt
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mérjaks. Pirast seda pannakse teise kiilje
villakihid risti iiksteise peale samal viisil kui
esimese kiilje puhul. Omblusvaru jietakse ka
sellel kiiljel.

To6 tehakse mirjaks ja hdOrutakse samal
moel kui esimesel kiiljel. Kui teine kiilg on
vilditud, pooratakse to0 ettevaatlikult imber
ja Omblusvarud vilditakse esimesele kiiljele.

Erilist hoolikust tuleb iiles nididata &irte
viltimisel just selleks et takistada kiudude
nihkumist ja paksude &dirte teket.

Hoorumine jatkub kuni kogu materjal on
vilditud. Pidevalt suurendatakse survet ja
kded peavad olema mirjad ja seebised kogu
aeg.

Kui t66d on piisavalt vilditud, 16igatakse koti
suu lahti ja 15ige eemaldatakse. To606l
pooratakse  parem  pool  vilja. Too
kontrollitakse iile ja kui vaja siis hodrutakse
Ornalt veidi veel, nii et molemad kiiljed
saavad vilditud. Koti suud hddrutakse kite
vahel.

Viimistlusena vOib kasutada puidust nodpi
v0i paela koti sulgemiseks.

Mustri tegemine

Mustrit voib teha mitmel erineval viisil.
Kdige lihtsam viis on t66 kaunistamine
ilusate varviliste villaudemetega. Aluspdhi
peab olema mirg, kui villaudemed sellele
peale pannakse.

Samuti voib kasutada motiive, mis on
16igatud eelvilditud kangast.

Eelvilditud kangas

soovitakse
mustreid.  Kihid

Eelviltimine on kasulik kui
tdpsete  kontuuridega

eraldatakse varvilisest villast ja asetatakse
iiksteisega  risti miérjale linasele voi
puuvillasele riidele.

Linase vGi puuvillase riide servad pooratakse
iile villakihtide, mida seejdrel niisutatakse
seebiveega.  Villakihid ja  alusmaterjal
rullitakse nt. iimber tainarulli ja alustatakse
rullimist. Rullimist jidtkatakse mOnede
minutite jooksul ja seejdrel pooratakse
viltkangas iimber ja rullitakse teiselt poolelt
moned minutid. Eelvilditud  viltkangas
rullitakse lahti ja muster 10igatakse sellest
vilja.

Tasapinnalise vildito6 valmistamine

Mustrid, mis 10igatakse vilja eelvilditud
viltkangast pannakse suurele, mirjale ja
tihedale linasele v&i puuvillasele riidele.
Materjal peaks olema koigil neljal kiiljel 20-
30 cm suurem kui tegelik t66. Ohuke
villakiht asetatakse mustritele. Pérast 4-5
kiusuundadega  risti  olevat  villakihti
asetatakse jargmine mustrikiht viikestest
villatutikestest villakihile. Siis lisatakse 3-4
villakihti ja peetakse ka siis meeles kiudude
suunda.

Kui k&ik kihid on omal kohal, kontrollitakse
servasid ja puuvillane riie podratakse nende
peale koigist neljast suunast. Todd
niisutatakse kuuma seebiveega. Soltuvalt t60
suurusest  vajatakse 3-4 inimest selle
rullimiseks, mida tehakse viikeste
liigutustega plastikust silindri abil (diameeter
5-8 cm). T6o seotakse paelaga silindri timber
ja rullimine ning mérjaks tegemine vOib
alata. Esimene viltimise etapp kestab umbes
20 minutit, siis tehakse t60 lahti ja rullitakse
jdlle wvastaspoolelt. Rullimine jitkub jille
umbes 20 minutit.

Kui to6 lahti vOetakse, siis niisutatakse seda

jalle kuuma veega. Pirast seda, kui t66d on
rullitud kdigist neljast kiiljest umbes tund
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aega vdi rohkem, pooratakse ta timber. Kui
vaja, siis korraldatakse muster iimber, pérast
mida jitkatakse rullimist sellelt kiiljelt kdigist
neljast suunast umbes 10 minutit.

Rullimine jéatkub, kuni t66 on piisavalt tihke.
Tuleks viltida iile viltimist, sest sellisel juhul
muutub materjali pind hapraks ja tdmbub
kortsu, kuigi ka see vdib olla omaette
eesmairgiks.

Minu ustavus viltimisele

Meie aja inimestel jadb side loodusega iiha
kesisemaks ning samuti on jdrjest vihem

vOimalusi looduslike materjalidega
tutvumiseks.
Seetdttu  on késitdolistele ja nendele ini-

mestele, kes tunnevad vanu kasitodoskusi,
pandud jarjest suurem vastutust selle eest, et
nad paneksid inimesi mdistma looduslikest
materjalidest tehtud esemete ilu ja
rakendatavust. See on pdhjuseks, miks ma
proovin valmistada tarbekaupu, mida vajavad
ka kaasaja inimesed. Inimeste jaoks
esindavad vilditud esemed kirglikkust, ilu,
lahkust ja erilist veetlust.

Mulle meeldib tootada villaga. Mulle
meeldib kuidas pehme ja kahuline materjal
vormub minu kites kotiks, kindaks voi
palliks. Sa pead teadma, millal seda materjali
tuleb kohelda Ornalt, millal jouga, et
saavutada soovitud kuju. Kui me teeme
viltimistood, siis me tunneme oma
loomejéudu ja me vditleme selle jonnaka
materjaliga. Kui me veename teda Ornade
liigutustega, siis ta samuti ,, muutub
sobralikuks“ ja ka meie peame olema
sobralikumad, nii et see talupoegliku
materjali pind, vildit6o, saab siilitada oma
vabaduse isegi siis, kui teda on sellisel viisil
vormitud.

Vilt toob meid tagasi looduse juurde ja me
voime leida enda parandumist selles. Vilt on
loomingulise t66 tulemus ja me jOuame
16petatud t60ni ldbi higistamise, iga nérvi

pingutamise ja oma vaba energia
mobiliseerimise. Me voime saada
toormaterjali ilma looma tapmata ja seda on
voimalik saada aasta-aastalt samalt loomait.

Inimene on looduse osa ja ta ei tohi hévitada
keskkonda, valitseda loodust ilma piirideta
samuti unustada minevikku ning &ra tarvitada
loodusvarasid.

Vilt on huvitav materjal. Loodusinimeste
vidga vana ja tarka lihtsust vdib &ra tunda
igaiiks, kes teab viltmaterjali tdhtsust Aasias
elavate inimeste jaoks. Nende inimeste jaoks
oli viltimine loominguline t66, millele nad
piihendusid ja millega nad siilitasid oma
mineviku. Traditsioonidel oli suur osa
viltmustrite  loomisel ja  kasutamisel.
Moodsas tarbimisiihiskonnas esineb sellist
suhtumist ja mentaliteeti védga harva.

Ma soovin neid pohimdtteid edasi anda iga
kord kui ma tutvustan kellelegi viltimist.

Eva Ujj
Vildikunstnik
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Filcesana

Vésture un tradicijas

FilcéSana ir sens rokdarbu veids, kas ir bijis
pazistams daZadas pasaules mal3s. Filcs ir
miksts un silts materials, kas aizsarga gan no
aukstuma, gan no karstuma, tapéc no ta tiek
izgatavoti dazadi izstradajumi.

FilceSana parasti izmanto aitas vilnu. Vilnas
Skiedras tiek filcétas mehaniska spéka
iedarbiba, izmantojot fideni un ziepes. Saja
gadijuma ir svarigi ieveérot pakapeniskuma
principu: materidls vispirms japaklauj maigai
apstradei, un tad japalielina sp€ka iedarbiba.

FilcéSanas pirmsakums ir mekl&jams
Centralaja Azija. KinieSu hronikas Centrala
Azija tiek saukta par filca zemi. Filca
izmantoSanas uzplaukums sakrit ar periodu,
kad tika pieradinati zirgi, izplatijas kaujas rati
un saka izmantot dzelzs darbarikus.

Filcs tika izmantots dzivojamo tel3u izveidei
(turku valoda dzivojamo telti sauc par jurtu,
kas faktiski apzimé vietu, kur telts atrodas),
ka arl segu un gridas paklaju izgatavoSanai.
Tapat plasi izplatiti bija ari filca ratu parklaji
un zirgu parsegi. Bez tam no filca gatavoja
dazadus apgerbus, cepures, apmetnus, apavus
un zekes. Citiem vardiem, filca izstradajumi
bija  domati  ikdienas  izmantoSanai.
Klejotdjiem, kuru iztikas avots bija
ganampulki, filcs bija neatpemama dzives
sastavdala un kultiiras pamats. Tam bija sava
loma arl vigu ceremonijas. Filca krasai,
rakstam un formai bija sava nozime. Balta
krasa simboliz€ja Skistibu un spéku. Ligavas

parasti s€d€ja uz balta filca. Pastav rakstiskas
liecibas, ka Temujins (kur§ vélak piep€ma
Cingishana vardu) tika kronéts uz baltas filca
segas. Turcija rakstainas balta filca segas vél
joprojam tiek izmantotas, lai aizsargatu un
apsegtu bérnus. Ari turkménu ltgSanu filca
segam ir balts pamats.

Ta ka files ir dabigs materials, to var
parstradat. Veci, lietoti filca gabali netika
mesti ara, tos izmantoja jaunu izstradajumu
izgatavoSana. Pastav€ja uzskats, ka veca
izstradajuma sp€ks un dvésele iemajoja
jaunaja izstradajuma.

Turfanas tuksnesi Austrumturkménija
arheologi atrada visvecako filca
izstradajumu, kas ir apméram 4 tikst. gadu
vecs. Tas ir izgatavots 2 tukst. gadu pirms
misu €ras un saglabajies 1idz misdienam,
pateicoties sausajam smiltim.

Altaja kalnu Pazirikas ieleja tika atrasti skitu
prinCu kapi. Pateicoties ledum, viss ir
saglabajies laba stavokli. 6.-4. gs. pirms
musu €ras izgatavotais filcs ir bijis loti augtas
kvalitates. Kapenu sienas tika taps€tas ar
filcu, daZas no tam klaja skaisti ornamenti.

Vidusjuras  krastos  dzivojoSie  cilveki
iemactjas filcét jau senajos laikos, bet
Ziemelafrika filc€$ana ienaca no austrumiem
8. gadsimta. lecelotdji no Eiropas atveda
filc€Sanu uz Ziemelameriku un
Dienvidameriku.

Vissenakais ziemelos atrastais filca paraugs
ir divi Norvégija Hordelenda atrasti filca
gabali, kas bija aptiti ap apbedita virieSa
kajam. To izcelsmes laiks var€tu but 4.-5. gs.
pirms miisu éras. Danija Hedebija tika atrasti
ari citi filca paraugi, ka pieméram, ar darvu
piesatinata Vikingu laikmeta filca maska.

Ungari ir pazinu$i vardu “filcs” jau
tukstoS§iem gadu atpakal. Janoss Melihs
raksta: “Ungaru vards “nemez” (tulk. filcs) ir
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sastopams vissenakajos ungaru rakstitajos
tekstos, tapat ari nav Saubu, ka Sis vards ir
bijis ungaru iekarotdju valoda, kas ienaca
paireizéja Ungarijas teritorija. Sis vards ir
c€lies no iranu (persieSu) valodas, kura

“filcs™.

999

“namad” nozimé PersieSu valoda
“nam” nozimé ‘“sasists””’ (Magyar Nyelv—
Hungarian Language, 1930).

Filca izgatavoSanai izmantoja ne tikai aitas
vilnu, bet ari citu dzivnieku vilnu. Pat 20.gs.
sakuma gandriz katra gimené, kurda bija
majlopi, be€rniem taisija vilnas bumbas.
Petijumi un rakstiskas liecibas pierada, ka
daZados regionos vilnas bumbu
izgatavoSanas process bija pazistams un plasi
izplatits. Saja procesa bija vérojama liela
lidziba: vilnas bumba tika izgatavota no zirga
astriem vai govs spalvas, kurus vaca
meéneSiem ilgi.

Somija filcéSanas maksla tika parnemta
galvenokart no Krievijas, bet dalgji arl no
rietumiem. Krievija 19.gadsimta filca apavu
meistari celoja no majas uz maju un gatavoja
apavus no saimnieciba eso3as vilnas. Auksta
ziemelu klimata de] filca izstradajumu
galvenais uzdevums bija pasargat no
aukstuma. Meistari gatavoja filca zekes,
kurpes, ¢ibas, starpzoles, cimdus, hutes un
cepures.

Igaunija filceSana nebija tik izplatita, jo aitu
vilna bija isa un raupja. Parsvara filca
izstradajumi tika pirkti no celojoSiem
tirgotajiem, bet daZreiz sievietes paSas taisija
filca kurpes.

Bumbas veidosana

Papemiet lielu sauju karstas vilnas (aptuveni
bérna galvas lieluma), un uzlejiet tai karstu
ziepjudeni. Lai bumba izskatitos skaistaka,
varat izmantot krasainas Skiedras. Tad maigi
berziet un aplojiet vilnas sauju ar slapjam un
ziepjainam rokam. No karstuma un kustibam

vilna klust stingraka. Aplojot bumbu rokas,
vienmeriga spiediena ietekmé ta klust
cietaka.

S1 procesa laika vilnas bumba kliist aizvien
mazaka un cietaka. Beigas to varat pat spiest
no visa spéka, lai iegltu pareizo cietibas
pakapi. Kad darbs ir pabeigts, izskalojiet
bumbu tira Gdeni un laujiet tai izkalst. Tad $1
atsperiga un l€kajosa rotallieta ir gatava, lai
ar to varétu spéléties istaba.

Nelielas somas izgatavoSana

Nelielai somai (15 x 15 c¢cm) ir nepiecieSami
aptuveni 100 grami vilnas.

Vélamo somas modela $ablonu izgrieziet no
bieza linu vai kokvilnas auduma, kartona vai
plastikas.

Sadaliet biezos vilnas slanus planakos, un
izveidojiet divas dalas.

Ja velaties rotajumus, vispirms uz Sablona
uzlieciet dekorativas vilnas pukas.

Papemiet pusi no vilnas slaniem, un
parklgjiet ar tiem Sablonu ta, lai $kiedras biitu
vérstas gan horizontali, gan vertikali.
Atstajiet apkart $ablonam 3 cm platu vili.

Kad ir uzklati 5-6 vilnas slani, jis varat sakt
liet uz tiem Kkarstu ziepjideni. Vili
nemitriniet.

Saciet maigi berzt mitro vilnu. Berziet visu
virsmu ar rokam daZas minttes, lidz ta ir
safilceta.

Tad apgrieziet otru pusi. Aplieciet viles ap
Sablona malam, un riipigi samitriniet tas. Péc
tam sakrustojiet vilnas slanus, un atstajiet vili
tapat ka pirmaja puse.
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Samitriniet un berzgjiet $o pusi tiesi tapat ka
pirmo pusi. Kad otra puse ir safilcéta,
apgrieziet izstradajumu un piestipriniet vili
pie pirmas puses.

IpaSa uzmaniba ir vajadziga, filc€jot malas,
lai nenovirzitos Skiedras un lai neizveidotos
parak biezas malas.

Turpiniet ber§anu, kameér viss materials ir
filcéts. Pakapeniski palieliniet spiedienu.
Neaizmirstiet, ka rokam visu laiku ir jabut
slapjam un ziepjainam.

Kad filcéS$ana ir pilniba pabeigta, pargrieziet
vienu somas malu un izpemiet Sablonu.
Izgrieziet izstradajumu uz labo pusi.
Parbaudiet to, un, ja nepiecieSams, VEl
mazliet maigi paberzgjiet, lai abas puses ir
vienadi filc€tas. Tad paberzejiet somas
aug$€jo malu starp rokam.

Somas aizdarei varat izmantot vai nu koka
pogu, vai arf lenti.

Raksta veidosana

Rakstu var veidot daZados veidos.
Visvieglakais veids ir dekorét izstradajumu
ar smalkam un krasainam vilnas puakam.
Virsmai jabat mitrai, kad uz tas tiek
novietotas vilnas pukas.

Var tik izmantoti visi no pirmsfilcéSanas
sagataves izgrieztie motivi.

PirmsfilceéSanas sagataves

Pirmsfilc€Sanas sagataves ir noderigas
gadijumos, kad ir vajadzigi paraugi ar
precizam kontiram. Tiek izveidoti valigi
slani no krasainas vilnas, un tad tie tiek likti
krustam uz mitra linu vai kokvilnas auduma.

tieck

kokvilnas auduma malas
parliektas pari vilnas slaniem, kuri péc tam
tiek samitrinati ar ziepjideni. Vilnas slani un

Linu vai

pamata materials tiek aptiti ap rulli.
RulléSana tiek turpinata daZas minutes, tad
tiek pagriezta otra puse un atkartots tas pats.
Pirmsfilcé$anas sagatave tiek atrulléta, un no
tas tiek izgriezts filc€Sanas Sablons.

Plakanu filca izstradajumu
izgatavoSana

Sabloni, kas ir izgriezti no pirms filcé3anas
sagataves, tiek uzlikti uz liela, bieza linu vai
kokvilnas auduma gabala. Materiala gabalam
visas Cetras malas jabiit par 20-30 cm
platakam neka gala izstradajumam. Sablons
tiek parklats ar planu vilnas slani. Tada pasa
veida tiek wuzklati 4-5 slani, krustojot
Skiedras. Péc tam uz vilnas slana tiek uzklats
vilnas piku slanis. Tad atkal tiek uzklati 3-4
vilnas slani, krustojot Skiedras.

Kad visi slani ir uzklati, tiek parbauditas
malas un kokvilnas audums tiek parliekts tam
pari no visam Cetram pusém. Tad
izstradajums tiek samitrindts ar Kkarstu
ziepjudeni. Atkariba no izstradajuma izméra,
ir vajadzigi 3-4 cilveki, lai izrullétu to ar
nelielu  kustibu amplitidu, izmantojot
plastikas cilindru (diametrs 5-8 cm).
Izstradajumu apsien ap cilindru ar auklu, un
tad sak rulléSanu un mitrina$anu. Pirmais
filcésanas posms ilgst aptuveni 20 miniites,
tad izstradajums tiek atritinats un rulléts no
otras puses Vel aptuveni 20 minites.

Kad izstradajums ir atritinats, to atkal
samitrina ar karstu tideni. Kad izstradajums ir
izrulléts no visam cetram pusém vismaz
stundas garuma vai ilgak, tad tas tiek
pagriezts uz otru pusi. Ja ir nepiecieSams,
Sablons tiek mainits un atkartoti rulléts visos
Cetros virzienos aptuveni 10 minates.

33



RulléSanu turpina, kameér izstradajums klust

pietiekami stingrs. Nedrikst filcét
izstradajumu parak ilgi, jo tad materiala
virsma klust trausla un krunkaina, kaut gan
varbut tiesi to jus arl v€laties sasniegt.

FilcéSana musdienas

Mausdienu cilvékiem pakapeniski ziid saikne
ar dabu, ka ari vinpiem ir mazak iespgju
iepazities ar dabigajiem materialiem.

Tad€jadi amatu meistariem un cilvékiem,
kuri parzina senos amatus, ir jauznpemas
lielaka atbildiba, lai palidzetu -cilvékiem
aptvert no dabigajiem materialiem izgatavoto
izstraddjumu  skaistumu un  praktisko
pielietojumu. Si iemesla dél es cengos
izgatavot plaSa patéripa preces, kuras ir
vajadzigas ar1 misdienu cilvekiem. Filca
izstradajumi ietver sevi dedzibu, skaistumu,
labestibu un ipasu pievilcibu.

Man patik stradat ar vilnu un sajust, ka
mikstais un pukainais materials manas rokas
partop par somu, cimdu vai bumbu. Jums ir
jazina, kad materialu jaapstrada maigi un kad
ar speku, lai iegitu veélamo formu. Filcgjot
més jitam savu radoSo potencidlu un
cinamies ar nepaklavigo materidlu. Kad meés
to paklaujam ar maigam kustibam, tas “klist
draudzigs” un mums  ar1  jaklust
draudzigakiem, lai §1 robusta materiala
virsma un pats filca izstradajums varétu
saglabat savu brivibu pat, ja tas tiek
parveidots.

Filcs atgrieZz mus atpaka] pie dabas, un
tad€éjadi més varam atrast savu saikni ar to.
Filcs ir radoSa darba rezultats, un mes
leglistam pabeigtu izstradajumu piloties,
sasprindzinot katru nervu un mobiliz€jot
misu brivo energiju. MEs varam iegit
izejmaterialus, nenogalinot dzivniekus, un $ie
izejmateriali ir iegustami no ta paSa
dzivnieka gadu no gada.

Cilveks ir dabas dala, tapéc vin$ nedrikst
iznicinat apkarteéjo vidi, neierobeZoti valdit
par dabu, aizmirst par pagatni un izlietot
visus dabas resursus.

Filcs ir izturigs materials. Ikviens, kur§ zina
par filca lomu Azijas cilvéku dzivé, var
pamanit taja dabas cilveku muZseno
vienkar§ibu un gudribu. Siem cilvékiem
filcéSana bija rado$s darbs, kuram vini bija
uzticigi un kura vini saglabaja pagatni. Filca
paraugu izveidi un izmantoSanu liela mera
noteica tradicijas. Miusdienu pat€rétaju
sabiedriba $ada atticksme un mentalitate ir
loti reta paradiba.

Es vélos nodot talak Sos principus ik reizi,
kad es kadam prezent€ju filceéSanas makslu.

Eva Ujj
FilcéSanas maksliniece
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